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RAGASZTAS -
A MECHANIKAI KOTESEK
ALTERNATIVAJA

ezért egyre inkabb fontoldra veszik a ragasztasos kotés alkalmazasat a szerelési munkak soran
A képzett munkaerd hianya, a valtozo piaci kdvetelmények és a késztermékek minGségével
kapcsolatos altalanos elvarasok névekedése miatt a ragasztasi eljarasok bevezetése

a hegesztém(ihelyben is tartésan pozitiv hatassal jar.

Képzett hegeszték
hianya

Egyre nehezebb talalni
képzett és gyakorlott
hegeszt6ket, akik el
tudjak végezni a munkat.

KEPZETT
MUNKAERG

A ragasztas segit
lekiizdeni a hegeszték
hianyat.

SZERKEZETI RAGASZTOK
SikaFast®, SikaPower®, SikaForce®

KIHIVASOK

Korlatok a kiilonb6z6
fajta anyagok kotésénél

Toébbféle alapanyag

0sszekotése hegesztéssel

nem lehetséges.
A kénnylszerkezetes
tervezéshez tobbnyire

Hosszu tavua
tartéssag

Az eljarasok
idosziikséglete és koltsége

Dinamikus terhelésii
kérnyezetben a hegesztési
varratok repedni szoktak,

ami leréviditi a jarmvek
élettartamat.

A magas piaci igények
gyorsabb atbocsatasi
sebességet igényelnek
a nagyobb mennyiség(i
késztermeék el6allitasahoz.

ragasztas sziikséges.

N

TOBBFELE ALAPANYAG
0SSZEKOTESE

NAGYOBB GYARTASI
MENNYISEGEK

Novelje termelékenységét
a ragasztasos
0sszekotés beépitésével.

A ragasztasos eljaras
lehet6vé teszi
kilénbdz6 anyagok
0sszekapcsolasat

KOTES
HOSSZUTAVRA

A ragasztok jobb
terheléseloszlasuknak
kdszonhet6en
feltlmuljak a mechanikus
rogzit6elemeket.



KEVESEBB HEGESZTES,
NAGYOBB GYARTASI

MENNYISEGEK

a ragasztas a gyartastechnoldgia korlatainak lekiizdésében, a termelékenység

novelésében és a koltségek csokkentésében?

A hagyomanyos hegesztés jelentdsen gatolja a ndvekedést.
Akar a képzett hegeszt6k hianya, akar az uj, tobbféle alap-
anyagbal készdlt konstrukcidk, vagy a nem megfeleld élet-
tartam is kihivast jelenthet. Sok alkalmazas atallithato

a hegesztésrél a ragasztasra, mikodzben javul a szerelt alkat-
részek tartéssaga. A Sika-val egyiittmUkodve a haszongép-
jarmi-gyarték akar 65%-kal magasabb termelékenységet,
80%-kal alacsonyabb kéltségeket és tobb mint haromszoros
élettartamot érnek el a ragasztashoz optimalizalt, ujraterve-
zett konstrukciok segitségével.

A képzett munkavallalék hianya bekévetkezett, csak a kép-
zett hegeszt6k hianya vilagszerte tobb milliéra tehetd.

A gyarték szamara ez gyakran azt jelenti, hogy Uj Uizleteket
kell visszautasitaniuk, és fékeznitik kell a nyereséges nove-
kedést, vagy kéltséges beruhazasokat kell végrehajtaniuk
robotizalt hegesztéberendezésekbe. Szerencsére a Sika
hosszl tavu ergfeszitései a termelékenység, az anyaghaté-
konysag és a mechanikai tartdssag javitasara ragasztassal
0j utakat nyitnak a jovedelmezgség felé.

Kemény tények a tartéssagrol

A szerkezeti ragasztok egyenletesebb fesziiltségeloszlast
mutatnak, mint a hegesztési varratok, amelyek er6sen di-
namikus kornyezetekben hajlamosak repedésre. Valéjaban
a ragasztott kdtések élettartama harom-négyszerese lehet
a mechanikus rogzitéseknek és hegesztéseknek, mivel
jobban képesek elnyelni az ttéseket, rezgéseket és moz-
gasokat. Egyszerlien fogalmazva: kevesebb fesziiltségcsucs
tartésabb kotéseket jelent, feltéve, hogy néhany alapvet6
tervezési elvet jol alkalmaznak.

Az anyag integritasanak megdrzése

A hegesztett kotésben a hegesztési folyamat magas hébe-
vitelének kovetkeztében az anyag szerkezete megvaltozik,
ami gyakran héhatasos zonak és szemcsehatar-kicsapédasok
kialakulasahoz vezet. Ezek a nemkivanatos mikroszerkezetek
gyakori okai a helyi korréziés tamadasoknak, és teljesen
elkertlhetk ragasztassal, amely meg6rzi az anyag eredeti
metallurgiai tulajdonsagait. Az eredmény egy ragasztott
szerelvény, amely ellenall a zord kérnyezeti hatasoknak és

a korréziénak, ami jelent6sen meghosszabbithatja a szerelt
alkatrészek élettartamat.

Bucsut inthet a csiszolasnak és polirozasnak

A fém-fém kotési megoldasok fejlesztésének legfébb
mozgatoérugdja elsGsorban a koltségelényokben rejlik.
Kulondsen értékes munkaidét lehet megtakaritani azaltal,
hogy elkertilhet6veé valnak a hegesztés utani kezelési munkak,
mint példaul a csiszolas, kdszorilés és palirozas. Egyetlen
dsszeszerelési folyamat esetében a kotés sebessége

és ismételhetdsége akar 70%-kal gyorsabb termelést
eredmeényezhet, akar 80%-kal alacsonyabb koltségekkel.

A mindségi tervezés mindségi adatokkal kezdédik

Mivel minden tigyfél kihivasa egyedi, a Sika jelent8s befek-
tetéseket eszkozol alkalmazasmérnokok és tervez6meér-
nokok helyi jelenlétébe tébb mint 100 orszagban.

Ezaltal magasszint(i tamogatast nydjt az tgyfeleknek

a kezdeti tervezési fazistol a végs6 ipari gyartasig.

A tervezés és a folyamatok koltségértékelésével kezdve
teljesen adatkdzpontu megkozelitést alkalmazunk

a ragasztasos kotéshez vald atallas soran. A tervezési
problémak azonositasatol a szakértéi laboratériumi
tesztelésen, a miiszaki folyamatok tamogatasan, a meg-
valésitason, a validalason és a képzésen at minden lépésnél
On mellett allunk. Egyutt kidolgozhatjuk a megfeleld lehe-
t6ségeket, amelyekkel elére viheti vallalkozasat. Fedezze fel,
hogyan segithetnek a Sika ragasztasos kotési megoldasai!

SZERKEZETI RAGASZTOK
SikaFast®, SikaPower®, SikaForce®



NAGYSZILARDSAGU KOTES

a legujabb epoxi, poliuretan és metakrilat technoldgiakbdl szarmazo
ragasztok széles valasztékat tartalmazza, azért hogy meg tudjon felelni a nagy teljesitmény
ragasztasi alkalmazasok legmagasabb szintl igényeinek.

SikaFast®

®m [jvalg tapadas fémekhez, hére
keményedd kompozitokhoz és
a legtobb hére lagyulé miianyaghoz

m [jvételes szilardsag, nagy
szivéssaggal kombinalva

®  Magas kifaradasi ellenallas

|6 vegyiellenalld képesség és hosszu
tavu tartéssag

® Nagyon gyors kités

® Nagy deformacio felvevé képesség,
kiilénb6z6 hétagulasu anyagok
ragasztasahoz is alkalmas

SZERKEZETI RAGASZTOK
SikaFast®, SikaPower®, SikaForce®

SikaPower®

® Kivalé tapadas fémekhez és hére
keményed& kompozitokhoz

m [jvételes szilardsag és nagy

merevseg

Magas kuszasi ellenallas

Magas kifaradasi ellenallas

J6 hémérséklet-allosag

Kivale vegyi ellenallas és hosszu

tavd tartdssag

SikaForce®

® Kivalo tapadas a legtobb kampozit
anyaghoz és mianyaghoz

® |6 tapadas fémekhez

®  Mechanikai tulajdonsagok
a merevtdl a rugalmasig

® Magas kifaradasi ellenallas

® |6 hosszU tavd tartdssag



SikaFast®

SZILARDSAG, SZIVOSSAG,

RUGALMASSAG

gyorsan kotd, akril polimer alapu szerkezeti ragasztokbal all,
10:1 térfogataranyban keverve. A két komponens homogén 6sszekeverése utan polimerizacioval
kot meg, a reakcio teljesen fliggetlen a nedvességtél. A gyors szilardsagnovekedés az ilyen
tipusu ragasztok egyik kulcsfontossagu jellemzéje.

Sika® ADP technolodgia

Az akril kémiabdl kiindulva a Sika kifejlesztette a Sika®

az akrilok pozitiv tulajdonsagait, mikdzben lekiizdotte

a korlatozé tulajdonsagait. Ennek eredményeként létrejott
a gyorsan kotd, rugalmas, alacsony szagl SikaFast®
kétkomponens( ragasztérendszerek egyedulallé valasztéka.
Ez a felhasznalébarat, oldészermentes ragasztétechnoldgia
képezi az alapjat a Sika ragasztok Uj generacidjanak,
amelyeket a gyors szilardsagfejlddés, a kiemelkedd tapadas
és az optimalis rugalmassag jellemez.

A Sika® ADP technolégia elényei

® (yors szilardsagfejl6dés / révid kezelési idé
® | ehetdvé teszi vékonyabb és kénnyebb anyagok

ragasztasat

Nagy atfedési nyirészilardsag

Kivalé UV-sugarzassal szembeni ellenallas
Kiemelkedd tapadas széles feltletvalasztékhoz
Csekély szag
Nagy szilardsag és rugalmassag

TERMEK / TULAJDONSAGOK SikaFast®-331L05 SikaFast®-555 LO5 SikaFast®-555 L10

Vegyi bazis
Szin (CQP001-1) (A) komponens
(B) komponens
(A+B) keverék
Térhalésodasi mod
Keverési arany térfogat szerint
tomeg szerint
Allag
Felhasznalasi hémeérséklet
Nyitott idé (COP526-2)
Rogzitési id6 *végsd torzids szilardsag 80%-anak elérési ideje
Shore D keménység *(CQP023-1/IS0 48-4) **(CQP023-1/1S0 7619-1)
Huzészilardsag (CQP036-1/1S0 527)
Szakadasi nyulas (CQP 036-1/1S0 37)
E-Modulus (CQP036-1/1S0 37) *nydlas: 0,5 -5 %
Huz6-nyiré szilardsag (CQP046-6/1S0 4587)

Alkalmazhatésagi hémérséklet (CQP 513-1)

Metakrilat
Halvanysarga
Fehér

Halvanysarga

Gyokos polimerizacio

10:1
Tixotrép paszta
+10°C — +35°C
5 perc A
20 perc A
*55
17 MPa A/8
100% A/8
600 MPa A/8
24 MPa A/8IC

+40°C - +30°C

Akrilat

Fehér

Szlirke

Szlirke

Gyokos polimerizacio

10:1
10:1,3
Tixotrép paszta
+5°C — +40°C
5 perc
*15 perc A
*%5,() A/B
171 Mpa A2
200% /8
*200 MPa A/
12 MPa A/8/c

+40°C - +80°C

Akrilat
Fehér
Sziirke
Sziirke
Gyokds polimerizacio
10:1
10:1,3
Tixotrép paszta
+5°C — +40°C
10 perc A
*25 perc A
*%5() A/B
11 MPa #/2
200% A/8
*200 MPa A/8
12 MPa A/B/C

+40°C - +80°C

SZERKEZETI RAGASZTOK
SikaFast®, SikaPower®, SikaForce®



SikaPower®
MAGAS SZERKEZETI
INTEGRITAS

epoxi, poliuretan és gumi alapu technoldgiaval késziilt.
A termékek az altalanos elektrosztatikus toltésii korrziogatlo (E-coat) firdében és a festékbeégetd
kemencében elvégzend6 folyamatok soran magas hémérsékleten térhaléddsnak. A SikaPower®
anyagok egyesitik a poliuretan szivéssagat a gumi alapu elasztomer technol6gia rugalmassagaval
és nyulasaval. Az epoxi technoldgia mechanikai szilardsaggal és kivalo tapadasi spektrummal jarul
hozza a megfelel§ végeredményhez.

SikaPower® TIPIKUS ALKALMAZASOK A SikaPower® TERMEKEK ALTALANOS
FELHASZNALASI LEHETOSEGEI:
%
§4ou i m Szerkezeti ragasztas
z - ahol els6dleges az anyag szilardsaga és szivassaga
004 g = ® Félszerkezeti ragasztas
~E & - ahol szilardsag és rugalmassag egyarant meghatarozo
80? = '=5° m  Rezgéscsillapitas
E.',. - ahol elengedhetetlen a megfelel§ keménység
0 & és rugalmassag
® Tomités
30 - ahol a rugalmassag és tapadas fontos
- Huzészilardsag
10 Szerkezeti
T T T T T T A SlkaPower® termékek tulajdonsagait a tomitési, rezgés-
! : 0 2 3 40 MPa csillapitasi, peremezett csatlakozasok tomitési, félszerkezeti
A SikaPower® anyagok a magas szilardsagu szivés ragasztok és szerkezeti alkalmazasokban a lehet6 legjobb teljesitmény
és a magasan rugalmas tomitéanyagok kozotti tartomanyban eléréséhez alakitottak ki.
vannak.

Automatizalt vagy kézi feldolgozas

A SikaPower® termékek kiszereléseit kézipisztolyas,

vagy hardészivattyls felhordashoz alakitottuk ki.

Kivalé technolégiai tulajdonsagai egyarant lehet6veé teszik
az automatizalt és manualis rendszer(i felhasznalasat is.
Kis anyagmennyiség esetén a termék egyszertien
feldolgozhatd zacskos kiszerelésbél vagy kartusbal.

SZERKEZETI RAGASZTOK
SikaFast®, SikaPower®, SikaForce®



SikaPower®
EGYKOMPONENSU HORE KOTO
TOMITOK, RACASZTOK

Melyek a SikaPower hasznalatanak elonyei ® Alacsony beruhazasi koltség a gyartasi eszkdzok esetén
a gyartastechnolégia szamara? ® A meglév folyamatok médositasara nincs sziikség
® Egykomponens( ® Kivalo ellenalldsag kimosodassal szemben a tisztitasi
B Teljesen kompatibilis a meglévd szerelési, tisztitasi, folyamat soran
ragasztasi és fényezési folyamatokkal m (sokkentett energiasziikséglet a stlycsokkentés hatasara
® [jvalé tapadas tobbféle, akar olajos feltleten is ® Atfényezhets
Elény a tervezék szamara: Mindségi elonydlk:

Magasabb termék mingség és elégedett tigyfelek
Terméktervezés és -fejlesztés magasabb minGséghen

B Ajarmi megnovelt szilardsaga és merevsége

® Kevesebb mechanikus régzités és ponthegesztés

® Nagyobb tervez6i szabadsag Cyartasi folyamat stabilitasanak névelése

B | ehet@ség kiilonb6z6 anyagok kambinalasara Egyszer(ibb minGséghiztositas a hagyomanyos
és 6sszekapcsolasara technoldgiakhoz képest

szamitasokba

HOL ES HOGYAN HASZNALHATO A SIKA POWER?

A SlkaPower® ragaszték ipari gyartasi kornyezetben torténd felhasznalasra kifejlesztett tomitds és ragasztéanyag csalad.
A térhalésodas hé hatasara torténik, amely lehet kataforetikus bevonat technolégia, vagy porlakkozas. Ez lehet6vé teszi,
hogy a ragasztast vagy témitést a csupasz fémfeliileten végezzék el a karosszéria 6sszeszerelése soran. gy hatékonyan
kikiszobolhetd a késébbi gyartasi folyamatok sordn sziikséges beavatkozas.

|
HOALLOSAG SZELES SPEKTRUMU TAPADAS KIVALO ELLENALLOKEPESSEG
Elviseli a magas beégetési hémérsékletet  Tapadas akar enyhén olajos feliileten is Hajlitas tesztet -40°C-on teljesiti

Egykomponensii hore kdt6 ragasztéanyagok

TERMEK / TULAJDONSAGOK SikaPower®-320 SikaPower®-4508

Vegyi bazis Epoxi-poliuretan Epoxi-poliuretan
Szin (CQP001-1) Sziirke Feheér
Siiriiség (nem kitérhaldsodott allapotban) 1,5 kg/I 1,5 kg/I
Felhasznalasi hémérséklet +20°C — +45°C +20°C — +50°C
Térhalésodasi koriilmények (30 perc) +180°C -
Shore A (CQP023-1) G5~ =
Kotésidé (+180°C-on) - 25 perc
Tensile lap-shear strength (CQP046-9/1S0 4587) - 10 MPa #/8/c
Huzészilardsag (CQP580-5,-6/1S0 527-2) 4 MPa* 12MPac
Szakadasi nyulas (CQP 580-5,-6/1S0 527-2) 150% A 40% ¢
Young-modulus (CQP036-2/1S0 527) - 300 MPa ¢/®

SZERKEZETI RAGASZTOK
SikaFast®, SikaPower®, SikaForce®



SikaPower®

KETKOMPONENSU RAGASZTOK

nagyobb szakitdszilardsagot mutatnak alacsonyabb nyulas mellett,
igy nagyobb hosszu tavu tartder6t biztositanak. Leginkabb merev, nagy statikus terhelhet&ségi
alapfeltletekhez (fémek, kompozitok) hasznaljak éket. A SikaPower®-1200 sorozat nagyobb ttés-
és faradasi szilardsagot biztosit, ezért dinamikus igénybevételekhez a legalkalmasabb. Hosszutava
tartoerdvel, nagyobb hlzoszilardsaggal és kivételesen nagyobb ellenallassal rendelkeznek ttésekkel,

rezgésekkel és itéstehelésekkel szemben.

A SikaPower® epoxi ragasztéok elényei

® Kivalo tapadas fémekhez és hdre keményedd
kompozitokhoz

Nagy szilardsag és nagy merevség

Magas kuszasi ellenallas

Kivételes faradasi ellenallas

Kivételes itésallosag

Kivalé vegyszerallésag

Hosszu tava tartdssag

AZ ANYAGKIHASZNALTSAG NOVELESE SIKA MERNOKI EPOXIKKAL

»o| A fesziltségesicsok elkertlése

Vékonyabb lemezek hasznalhatoak,
Kilonboz6 vastagsagl alapfeliletek
dsszekothet6ek

Nincs hébevitel okozta deformacio
és koltséges utomunka

Szélesebb lehetdség munkaerd
kivalasztasra

o Akotés élettartama megn6

SZERKEZETI RAGASZTOK
SikaFast®, SikaPower®, SikaForce®

—

—  Atlagos szakit6 erd [kN] ©
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® \onalhegesztés - %
5 mm-es acél

Lyukhegesztés -
5 mm-es acél

1,0E+03 1,0E+04 1,0E+05 1,0E+06 1,0E+07

Terhelési ciklusok szama N

40%-kal kisebb
anyagfelhasznalas

a ragasztott kotésben
a hegesztett helyett




SmartCore®-
EXTRA UTESALLOSAG/KIMAGASLO
MECHANIKAI TULAJDONSAGOK

rendkivili Gtésallosagot

biztosit, hogy a ragasztd ellenalljon a dinamikus igénybevételekkel szemben.
A technologia lehet@veé tette a Sika szamara azon kétkomponensd, hidegen
kikeményedd SikaPower® epoxi ragasztok kifejlesztését, melyekkel athidalha-
tok az egykomponens(, hére keményed6 epoxi ragasztorendszerek teljesit-
ménybeli hianyossagai, melyeket hagyomanyosan az autéipari konnylszerkezetek

ragasztasahoz hasznalnak.

A SmartCore technolégia kivald szivassagot biztosit anélkdil,
hogy igy cstkkenne a mechanikai szilardsag és a statikus
teherbiré képesség. A SmartCore® technolégiaval edzett
SikaPower® epoxi ragaszték a tartéssag és a faradassal
szembeni ellenallé képesség tekintetében feltlmuljak

a szokasos, kétkomponens( epoxi ragasztékat - akar merev,
akar rugalmas 6sszetételliek.

alacsony Energiaelnyel képesség magas

2500
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SikaPower® SmartCore Technolégiaval
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Utésallésag/ Lefejtési ellenallas (N/mm)(DIN 1SO 11343)

A kétkomponensii SilkaPower® SmartCore® epoxi
ragasztok paratlan iitésallésagot biztositanak

Az autéiparban a dinamikus lefejtési vizsgalat egy bevalt
madszer a ragaszto szivossaganak meghatarozasara
acélfeltleteken. Referencia tanulmanyok alapjan a
SikaPower®-1277 és SikaPower®-1200 ragasztok kiemelkedd
szivossagot biztositanak anélkil, hogy az hatassal lenne

a mechanikai szilardsagra szemben mas, a kereskedelmi
forgalomban kaphaté kétkomponens(i epoxi ragasztéval.

A referencia termékek nem haladjak meg a kozepes szilard-
sagot anélkil, hogy kozben ne cstkkenne a mechanikai
teljesitményuk. A Sika egyértelmuen Gj mércét allit

a kétkomponens(, rendkivil szives, epoxi ragasztok terén.
A kifaradas okozta repedés terjedése masodlagos kérdéssé
valik, mivel a SmartCore edz6anyag megnoveli a SikaPower®
epoxi ragasztok tartéssagat.

Ezért is részesitik ezeket a ragasztokat elényben az olyan
iparagakban, mint a haszonjarmuvek (pl. vasut), szélers-
mUivek, készilékek és egyéh ipari berendezések gyartasa
terén. A ragasztok gy lettek kifejlesztve, hogy ellenalléak
legyenek nagy Utési energiakkal és dinamikus terhelési
ciklusokkal szemben, igy idedlis megoldast jelentenek,

ha erds és tartds kotésre van sziikség.

Kiemelked6 szintii szivéssag a kétkomponensii
SikaPower® epoxi ragasztokkal

Az elmult id6szakban Uj, megndvelt ellenalld képesség,
epoxi bazisu rendszerek jelentek meg. A legtdbbjuk azt igéri,
hogy a hagyomanyos epoxi rendszerekhez képest nagyobb
szivassaggal rendelkezik. Azonban az elért szivdssag
szorosan dsszefligg a rugalmassagi modulussal:

a hagymanyos, kétkomponensd epoxi ragasztok megnovelt
szivassaga a merevség és a mechanikai teherbird képesség
nem kivant csokkenését eredményezi. A Sika altal
szabadalmaztatott SmartCore® edz6anyag megtori ezt az
dsszefliggést. A kétkomponens(i SikaPower® SmartCore
epoxi ragasztok a kimagaslé mechanikai tulajdonsagaik
megd6rzése révén rendkivil ellenalloak.

alacsony Energiaelnyel6 képesség magas

2500 L
L SikaPower® SmartCore® technoldgiaval

sedew

2000 | | A SikaPower®-1200

A SikaPower®-1277

E-Modulus (MPa)

IS o

o o

o o

=

|
|
|
|
Auawyisafjay 1exueylapy

n
o
o
O
|
huosaeje

f f f f f f f |
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Utésallésag/ Lefejtési ellenallas (N/mm) (DIN ISO 11343)

W Referencia epoxi ragasztok

SZERKEZETI RAGASZTOK
SikaFast®, SikaPower®, SikaForce®



SikaPower®
RAGASZTO VALASZTEK

Kétkomponensii ragasztoanyagok:

A SmartCore altal edzett SikaPower® ragasztok fobb jellemzéi:

Kivételes energiaelnyel6 képesség
Kivalé repedésallésag

Kivalé faradasi teljesitmény
Fokozott szakadasi nyulas
Paratlan Utésallésag

TERMEK / TULAJDONSAGOK SikaPower®-1277 SikaPower®-880

Vegyi bazis (A) komponens Epoxi Epoxi
(B) komponens Amin Amin
Szin (CQP001-1) (A) komponens Piros Feheér
(B) komponens Fehér Szlirke
(A+B) keverék Vilagos piros Sziirke
Siiriiség (nem kitérhalésodott allapotban) (A) komponens 11g/cm? 1,25 kg/I
(B) komponens 11g/cm? 1,26 kg/I
(A+B) keverék, szamitott 11¢g/cm? 1,26 kg/I
Keverési arany A:B térfogat szerint 2:1 100:100
A:B tdmeg szerint 2:1 100:102
Viszkozitas (CQP029-4) 10 57 (A) komponens 430 PasA 120 Pa:s A
10 s (B) kamponens 100 Pa:s A 100 Pa:s A
Allag A:B térfogat szerint Tixotrép paszta Tixotrép paszta
Felhasznalasi hémérséklet +15°C — +35°C +15°C — +30°C
Nyitott idé (COP580-1,-6) *kontakt ragasztoként *]6raBCD 45 perc A8
70 MPaelrtshez ssokséass 3 i &
Shore D keménység (CQP023-1/*1SO 868/**IS0 7619-1) *80 ¢ **70¢
Huzészilardsag (CQP543-1/1S0 527) 30 MPa Gk 22 MPa At
E-modul (CQP543-1/1S0 527) 2000 MPa & 2100 MPa At
Szakadasi nyulas (CQP543-1/1S0 527) 49%CE 3% A€
Huzé-nyiré szilardsag (CQP046-9/1S0 4587) 28 MPa t0.E 23 MPaABC
Utve lefejtési szilardsag (CQP580-3,6/1S0 11343) 30 N/mm GDEF API*
Uvegesedési hémérséklet (COP509-1/1S0 6721-2) 67 °CE +77°C¢

API*: tovabbi termékjellemezdk gyljteménye

SZERKEZETIRAGASZTOK
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SikaForce®

NAGY FARADASALLOSAG

ES TARTOSSAG

egyedulalléan sokoldaltan

felhasznalhatok. Teljes spektrumot biztositanak a mechanikai teljesitmény terén, és kivald
nyulas-szilardsag arannyal rendelkeznek, igy kilondsen alkalmasak kompozit ragasztasra.

SikaForce® kétkomponensii poliuretan ragasztok

A SikaForce® szerkezeti ragaszték egyedilallé kombinacigjat
kinaljak a rugalmassagnak és a nagy nyirdszilardsagnak.

Ez a sokoldalusag idealis szamaos kdnnyd sulyd alkalmazas-
hoz, példaul kompozitok és SMC alkatrészek ragasztasahoz.
A nagyfoku kifaradasi ellenallas és a tartéssag a SikaForce®
szerkezeti ragasztok kulcsfontossagu teljesitménybeli
elényei, melyeknek készonhet&en részesitik elényben

a klénboz6 piaci teriileteken.

A SikaForce® ragasztok elényei

J6 réskitolto tulajdonsagokat biztosit
Fokozott tervezési szabadsag

Nincs szaga

Magas (tés- és szakadasallésag

Nagy dinamikus igénybevételeknek ellenallo
Valtozatos nyitott és rogzitési id6k
Kilénboz6 aljzatok ragasztasara alkalmas
Kivalo regedés- és vegyi ellenallas

SZERKEZETI RAGASZTOK
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SikaForce®
TERMEKVALASZTEK

TERMEK / TULAJDONSAGOK SikaForce®-803 L45 SikaForce®-420 L45 SikaForce®-302

Vegyi bazis A) komponens Poliol Poaliol Poliol
(B) komponens |zocianat |zocianat szarmazék |zocianat
Szin (CQP001-1) (A) komponens Fekete Fehér Fekete
(B) komponens Fekete Barna Fehér
(A+B) keverék - Fehér Fekete
Siiriiség (nem kitérhalésodott allapotban) (A) komponens 1,24 g/cm3 1,62 g/cm? 1,29 kg/I
(B) komponens 1,21g/cm? 1,23 g/cm? 1,21kg/!
(A+B) keverék, szamitott 1,23 g/cm? 1,54 g/cm? 1,25 kg/I
Keverési arany térfogat szerint 11 100:25 11
tomeg szerint 11 100:19 =
Allékonysagi tulajdonsagok = = )6
Felhasznalasi hémérséklet +15°C — +30°C +15°C — +30°C +15°C — +30°C
Nyitott idé (CQP580-1,-6) *(CQP526-3) **a keverdszarban 45 perc B¢ *90 perc # **45 mp A
Y¥4Pa lréséhes sedkatgeatds e - -
Fazékidé (COP563-3) - 45 perc A -
Bedolgozasi idé - - 1,5 perc A
Préselési idé (COP590-4) 1MPa = 170 perc A -
Régzitési idé (CQP580-1,-6) - - 5 perc A
Csiszolhatdsagi id6 - - 10 perc #
Shore A keménység (CQP023-1/1S0 7619-1) 80 - -
Shore D keménység (CQP023-1/1S0 48-4) *(ASTM D-2240) - 778 *73
Huzészilardsag (CQP036-1/1S0 527) *(CQP543-1/**IS0 527) 10 MPa 8.0 *16 MPa B **26 MPa
Szakadasi nyulas (CQP 036-1/1S0 37) *(CQP543-1/**IS0 527) 300 %8P *15% B **58%
Huzé-nyiré szilardsag (*CQP046-9/**CQP546-1/1S0 4587) *10 MPa &8¢0 **11 MPa B =

SZERKEZETIRAGASZTOK
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SZERKEZETI RAGASZTOK

KIVALASZTASA

0sszetett feladat, hiszen

szamos valtozot kell figyelembe venni a kiilonbdz6 képességl kémiai anyagoknal. A kévetkezd
valtozdok ismerete csokkenti az értékelend6 termékek szamat, és noveli a siker valdszinliségét.
Az alabbiakban felsoroljuk azokat a Iényeges informacidkat, amelyekre sziikség van a cstcstech-

noldgias ragaszto kivalasztasahoz.

Anyag kivalasztas

A szerkezeti ragaszték ugy mikodnek, hogy a ragasztott
alkatrészek fels6 fellletéhez tapadnak, ezért fontos ismerni
a felliletek pontos anyagat és allapotat. Fémek esetén

a ragasztot csupasz fémre viszik fel, vagy festék vagy
bevonat lesz a feltleten? M(ianyagok esetén pontaosan
milyen alapgyanta van? Lehetnek-e maradék forma-
levalaszték a formalevalasztoként hasznalt feltleteken?

lllesztés tervezés

Azok a kotéskialakitasok biztositjak a legnagyobb szilard-
sagot, amelyeknél a ragasztokdtés nyird-, huzé- vagy
nyomaoeréknek van kitéve. Azok a kialakitasok, amelyek
hajlamosak lefejté eréket alkalmazni a ragasztéra, ahol

az alkalmazott fesziiltségek nem oszlanak el a teljes kotési
teriileten, alacsonyabb kotési szilardsaggal rendelkeznek,
de a kotés még mindig elegend6 lehet az alkalmazas
igényeihez. Ezenkivil az optimalis kotési vonal vastagsaga
jellemz&en 0,2-0,5 mm kozott van. A ragaszto mindsitési
folyamatanak mindig tartalmaznia kell a prototipus
szerelvények tesztelését annak biztositasara, hogy

a ragaszté megfeleld teljesitményt nydjtson.

Kotési sebesség

A kivalasztott szerkezeti ragaszténak elegendd bedolgazasi
id6vel (nyitott id6, fazékidd) kell rendelkeznie ahhoz, hogy
a ragasztot megfelelen 6ssze lehessen keverni és felvinni,

valamint a ragasztott alkatrészeket 8ssze lehessen szerelni.

Kisebb szerelvényekhez vagy révidebb ciklusidej(i gyartasi
folyamatokhoz gyorsabban k&té ragaszté is hasznalhatg,
amelynek bedolgozasi ideje minddssze 6t perc vagy keve-
sebb, mig a nagyobb, igazitast és rogzitést igényl6 szerel-
vényekhez valészinileg 20 perc vagy tohb bedolgozasi idére
van szikség.

Felhasznalas

A szerkezeti ragasztok sokféle formaban kaphatok, bele-
értve az alacsony viszkozitasu folyadékokat és allékony
kivitell (pasztaszer(i) anyagokat, egy- és kétkomponensti
készitményeket, lassabb és gyorskotésiieket, valamint
kilanféle kiszerelési méreteket és formakat. A legtébb
kétkomponens( szerkezeti ragasztd kaphatd 6mlesztett
kiszerelésben és kényelmes, kénnyen hasznalhaté kartusos
kever6rendszerekben is.

Feliilet el6készités

A szerkezeti ragasztok altalaban a tiszta, érdes, szaraz
feltleteket részesitik el6nyben a legnagyobb kotésszilardsag
érdekében. Ez jellemz6en vagy enyhe dorzsolést és a felilet
olddszeres tisztitasat jelenti, vagy olddszeres tisztitast,
majd vegyi el6kezelést. Tapadasi vizsgalatokat kell végezni

a megfeleld fellletel6készités meghatarozasahoz egy adott
alkalmazashoz.

A szerkezeti ragasztok altalanos jellemzéi

A kilonb6z6 ragasztékémiai 6sszetételek egyedi teljesit-
ményelénydket biztositanak. A mechanikai szilardsagra,
tartéssagra, rugalmassagra stb. vonatkozo kévetelmények-
16l fliggéen egyes vegyi anyagok jobban megfelelhetnek,
mint masok. Tovabbi informacidkért 1asd a kévetkez6
pokhalémintat.
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A SZERKEZETI RAGASZTASI
TECHNOLOGIAK FOBB JELLEMZOI

Az alabbi attekintést tekintsik altalanossagban megfogalmazottnak. Az egyes technoldgiak
specialitasai feltlmulhatjak az alabbiakban felsoroltakat, ezért kivételt képeznek.

K&tési sebesség

Szag Hizészilardsag
Zsugorodas E-Modul
T?p"adés Alkalmazhatosagi
kilenféle hémérséklet
alapfeltleteken
Vegyi ellenalléképesség Szakadasi nyalas

Nedvesség ellenall6sag Utesszilardsag

e SjkaFast’ SikaPower® e SikaForce’
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SIKA KOMPETENCIAK

forradalmasitotta a haszonjarmuvek
tervezésének és gyartasanak maodjat. Az j magas teljesitmény(i ragaszto-, és tomit6anyagok
segitségével a tervez6k elképzelései valdra valtak a karosszéria tomegének csokkentésével, valamint
a vaz merevségének novelésével oly moédon, hogy a gyartasi koltségek csokkentek és a gyartasi idé
is rovidebb lett.

Az () generacios SikaPower termékek hasznalataval a gyartok szabad kezet kapnak az Uj technoldgiak bevezetéséhez és
kombinalasahoz, mint példaul a hibrid ragasztas, a legmodernebb tomitési technolégia, megbizhatébb fesziltségi és faradasi
szamitasok, ami végeredmeényben optimalizalt kialakitashoz vezet kisebb témeg mellett.

A Sika szorosan egyiittmiikddve fejleszt kotési, tomitd, csillapitoé és erdsité megoldasokat iigyfeleivel, széleskori
tapasztalatat és szakértelmét felhasznalva szamos kiilonb6z6 piaci teriileten.

Mszaki Szolgalat elkdtelezett a Sika anyagok legjobb Az alkalmazastechnika a siker kulcsa ragaszték és tomit6-
gyakorlat szerinti kivalasztasa, validalasa és alkalmazasa anyagok hasznalataban. A Sika Systeim Engineering
terén. Competence Centre erre a fontos feladatra koncentral és

alkalmazasi paramétereket, rendszereket fejleszt, holisztikus
megoldasként tigyfelei szamara. Ebbe beletartozik

a ragasztéanyagok felhordasaval kapcsolatos berendezések
ajanlasa, kilénosen egyedi alkalmazasok esetén.

A Sika helyi szint( értékesitési, szervizelési és logisztikai Uj anyagok fejlesztésére 6sszpontositanak. Ez lehetévé teszi
tevékenységekkel rendelkezik, értékesitési és logisztikai a Sika szamara, hogy aktivan tamogassa a technoldgiai
tamogatdst nyujt tgyfeleinek. fejlesztést tgyfelei korében, és értéket teremtsen tgyfeleink

tevékenységeihez.
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