Termék Adatlap

Kiadas datuma. 2011/08/24

Verziészam: 04

Termékazonosité szam: 02 04 01 04 001 0 000006
Sikadur®-300

Sikadur®-300

Kétkomponens(, epoxi impregnald gyanta

Termékleiras Sikadur®-300 kétkomponensii, epoxi bazisti impregnalé gyanta.

Alkalmazasi teriilet B Impregnalé gyanta a nedves eljarast SikaWrap® szénszalszovetes szerkezet-
megerdsitd rendszerhez

Alapozé gyanta nedves szerkezetmeger8sité rendszerhez

Termékjellemzdék /
elényds tulajdonsagok

Kdénnyen keverhet6 és impregnald hengerrel vagy simitoval felhordhato
Kézi vagy gépi feldolgozasi eljarasra lett kifejlesztve

A legtobb feliileten jol tapad

Kivalé mechanikai tulajdonsagok

Extra hosszu fazékid6

Vizsgalatok

Engedélyek/ szabvanyok Megfelel az:
- ICBO Evaluation Report ER 5558 (USA) és

- Road an Bridges Research Institute (Poland): IBDiM No AT/2003-04-336
kovetelményeinek.

Az MSZ EN 1504-4 szabvany szerint bevizsgalt termék.

Termékadatok

Megjelenés

Szinarnyalat A komponens - gyanta: folyadék
B komponens - edzd: folyadék
Szin:
A komponens: vilagossarga-borostyan folyadék
B komponens: halvanysarga-vilagos folyadék
A+B komponens:  vilagossarga-vilagos folyadék
Szallitas Standard (10 kg):
A komponens: 7,435 kg-os vodor
B komponens: 2,565 kg-os vodor
Ipari felhasznalas (30 kg):
A komponens: 22,305 kg-os vodor
B komponens: 7,695 kg-os vodor
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Tarolas

Tarolasi koriilmények /
eltarthatosag

Felbontas nélkili, sérilésmentes, eredeti ccomagolasban, szaraz, +5 °C és +25 °C
hémérsékletek kozotti helyen tarolva 24 hénapig eltarthaté. Kézvetlen napsugar-

zastol vedjuk.

M(iszaki adatok

Kémiai megnevezés

Epoxigyanta

Siirliség

1,16 kg/m3 (A+B komponens keverék) (+23 °C-on)

Viszkozitas

Nyirasi frekvencia: 50 /s

Hémérséklet Viszkozitas
+15°C ~2'000 mPas
+23 °C ~ 700 mPas
+40 °C ~ 200 mPas

Linearis hétagulasi

6,0 x 10° / °C (-20 °C-tdl +40 °C-ig)

egyutthato
Héstabilitas Héalaktartésag (Heat Distortion Temperature - HDT) (ASTM D648)
Kotési id6é Hémérséklet HDT
7 nap +15°C +43 °C
7 nap +23°C +49 °C
7 nap +40 °C +60 °C
7 nap +40 °C +66 °C
Alkalmazasi hémérséklet -40 °C és +45 °C kozott
Mechanikai / fizikai
tulajdonsagok
Huzoészilardsag 45 N/mm? (7 nap / +23 °C-on) (DIN 53455)

Tapadoészilardsag

3 nap utan beton szakad (> 4 N/mmz) homokszoért alapfelileten (EN 24624)

Rugalmassagi modulus  Hajlité:
(E) 2800 N/mm? (7 nap / +23 °C-on) (DIN 53452)
Huzé:
3500 N/mm? (7 nap / +23 °C-on) (DIN 53455)
Szakadasi nyulas 1,5% (7 nap / +23 °C-on) (DIN 53455)

Ellenallésag

Kémiai ellenallas

A termék kémiai terheléssel szemben nem ellenallé.

Héellenallas

Folyamatos kitettség +45 °C-on
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Rendszerinformacio

Rendszerfelépités

Alapfelillet alapozasa - Sikadur®-330 / Sikadur®-300 / Sikadur®-300 Sikadur®-513-
mal.

Impregnalas / laminalé gyanta - Sikadur®-300

Szerkezeti erésité szovet — a kdvetelményeknek megfelelé SikaWrap® tipus

Feldolgozasi
tudnivalok

Felhasznalas

Lasd a SlkaWrap kézi nedves feldolgozasi eljaras” nevd, 850 41 03. szamu Elja-
rasi Utasitast és a SlkaWrap gépi nedves feldolgozasi eljaras” nevd, 850 41 04.
szadmu Eljarasi Utasitast.

Iranyérték: 0,4 - 1,0 kg/m?

Alapfelilet minésége

Az alapfeliilet legyen ép és megfelel6 — a minimalis tapad6-huzé szilardsag 1,0
N/mm? legyen — huzdszilardsagu, vagy a tervezési kbvetelményeknek megfelelé.

Lasd még a ,SikaWrap® kézi nedves feldolgozasi eljaras” nevd, 850 41 03. szamu
Eljarasi Utasitast és a ,,SlkaWrap gépi nedves feldolgozasi eljaras” nevd, 850 41
04. szamu Eljarasi Utasitast.

Alapfeliilet el6készitése

Lasd a ,,SlkaWrap kézi nedves feldolgozasi eljaras” nevi, 850 41 03. szamu Elja-
rasi Utasitast és a ,,SlkaWrap gépi nedves feldolgozasi eljaras” nevd, 850 41 04.
szamu Eljarasi Utasitast.

A betont vagy a falazatot, mint alapfelliletet mechanikusan készitsiik eld porelsziva-
sos csiszolassal, szemcseszorassal vagy marassal, hogy eltavolitsuk a cement-
iszapot, és el6allitsunk egy érdes, nyitott szerkezet( alapfelliletet.

A fa alapfeliilet el6szér le kell gyalulni vagy homokkal beszérni.

A Sikadur®-300 felhordasa elétt minden poros, laza, homokolédé részt el kell tavo-
litani az alapfeliiletrdl, lehet6leg kefével vagy ipari porszivoval. Gyenge betont/-
vakolatot el kell tavolitani és a fellileti egyenetlenségeket, mint pl. kavicsfészkeket,
lyukakat és iregeket maradéktalanul fel kell tarni.

Jawtsuk ki az alapfeluletet toltstk ki a Iyukakat/uregeket és egyenlitsik ki
Sikadur®-41 vagy Sikadur®-30 és Sikadur®-501 kvarchomok keverékével (keverési
arany 1 : 1 tdbmegre vonatkoztatva).

Végezziink tapadasi tesztet, hogy meggy6z&djink a megfelels alapfeliletrdl.

0,25 mm-nél szelesebb repedéseket injektaljunk ki Sikadur®-52-vel vagy mas alkal-
mas Sikadur® injektalo gyantaval.

Felhasznalasi
feltételek /
korlatozasok

Alapfeliileti hdmérséklet

Min. +15 °C / max.+40 °C

Kornyezeti hdmérséklet

Min. +15 °C / max.+40 °C

Alapfeliilet
nedvességtartalma

< 4 tdmeg%

Eljaras: Sika® Tramex

Harmatpont

Ovakodjunk a paralecsapddastol!

A feldolgozas alatt az alapfelllet hémérséklete legalabb +3 °C hémérséklettel a
harmatpont felett legyen.

Hasznalati utasitas

Keverés

A komponens : B komponens =100 : 34,5 tdmeg szerint

Komponensenkénti csomagolas esetén a tényleges keverési arany meghataroza-
sahoz mindkét komponens megfelel6 mennyiségét pontos méréssel kell biztositani.
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Keverési ido

Elére csomagolt egységek:

Keverjik 6ssze az A+B komponenseket egy elektromos keverd segitségével(kb.
600 ford/perc), legalabb 3 percig, mig egy homogén, egységes szlirke szinl keve-
réket nem kapunk. Keverés koézben lehetbleg kertljik a levegd bekeverését.

Az alapos keveredés biztositasahoz a bekevert anyagot egy tiszta edénybe kell
attolteni és kb. 1 percig alacsony fokozaton ujra atkeverni. Csak annyi anyagot ke-
verjink be, amennyit a fazékidén belil fel tudunk hasznalni.

Komponensenkénti csomagolas, nem el6re csomagolt:

El6sz6r minden komponenst keverjlnk fel alaposan kildn-kilén. A komponenseket
megfelel6 aranyban adjuk egymashoz és elektromos keverd segitségével keverjik
ossze, hasonldan, mint az elérecsomagolt egységek keverésénél.

Feldolgozasi eljaras /
eszkdzok

3?5 Lasda,,SlkaWrap kézi nedves feldolgozasi eljaras nev(, 850
. 4103.szama Eljarasi Utasitast és a ,,SlkaWrap geépi nedves
| feldolgozasi eljaras” nevdi, 850 41 04. szamu Eljarasi Utasitast.

El6készités:
A felhordast megel6zden ellenérizziik az alapfeliilet nedvesség-
tartalmat, relativ paratartalmat és harmatpontjat.

Vagjuk le a megfelelé méreti SikaWrap® szovetet.

Gyanta felhordas:
Hordjuk fel a Sikadur®-330-t az elékészitett alapfeliiletre vakolo-
kanal, henger vagy ecset segitségével.

Szovet elhelyezése és Iamlnalasa

Helyezzik el a SlkaWrap szovetet a Sikadur®-330-ra a megfe-
lel iranyban. Ovatosan dolgozzuk be a szdvetet a gyantaba a
Sika miianyag impregnalé henger segitségével, szalirannyal
parhuzamosan, majd mikor a gyanta kinyomédik a rostszalakon
keresztil, azt egyenletesen oszlassuk el az anyag fellletén.
Kerllje a tulzott er6t, hogy megakadalyozzuk a szévet maghaj-
tédasat vagy gylrédéseét.

Tovabbi szovet retegek

Tovabbi SlkaWrap rétegek felhordasahoz, elészor hordjuk fel a
Sikadur®-330 anyagot az el6z6 rétegre, nedves a nedvesre el-
jarassal, az el6z6 réteg felhordasat kdvetd 60 percen belil (+23
°C-on) és ismételjik meg a laminalasi folyamatot.

Amennyiben nincs lehetdség a 60 percen bellili feldolgozasra,
akkor a kovetkezd réteg felhordasa el6tt legalabb 12 6ras vara-
kozasi id6 szikséges.

Feddrétegek:

A mennylben cementes fedéréteg kerlil felhordasra a
SikaWrap® szévetre, akkor a végsé réteg folé, max. 0,5 kg/m?
mennyiségben egy kiegészité Sikadur-330 gyanta réteget kell
felhordani. Szérjuk be kvarchomokkal, amig nedves, mert ez
kulcsfontossagu a kévetkezd rétegek tapadasahoz.

Amennylben szines bevonat kerll felhordasra, a nedves
Sikadur®-330 felliletét simitsuk el egy ecsettel.

Atfedés
Szalirany:
- A SlkaWrap atfedése legalabb 100 mm legyen (a

SlkaWrap tipusatol figgbéen), vagy mint a megerésitési
tervben.

Egymés mellett:

- Egyiranyu szévet: amennyiben tdbb egyiranyu SikaWrap®
szbvet kerlil egymas mellé, nem sziikséges atfedés, ha-
csak a szilardsagi el6irasok azt nem kdvetelik meg.

- Tdébbiranyu szdvet: az atfedes szdlirdnyban legalabb 100
mm legyen (a SikaWrap® szévet tipusatol fiiggéen) vagy a
szilardsagi eléirasok szerint.
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Eszko6zok tisztitasa

Tisztitsunk meg minden eszkozt Sika® Colma Reiniger tisztitoval. A teljesen kike-
ményedett anyagot csak mechanikusan lehet eltavolitani.

Fazékido

Fazékidé:

Hémérséklet 1d6
+15°C 6 ora
+23°C 4 6ra
+40 °C 90 perc

A fazékidd a két komponens dsszekeverésével kezdédik meg (gyanta és az edzd).
Alacsony kornyezeti hémérséklet esetén a fazékidd ndvekszik, magasabb hémér-
séklet esetén a fazékid6 csdkken. Minél nagyobb az 6sszekevert anyagok mennyi-
sége, annal révidebb a fazékidé.

Nyitott id&:
Hémérséklet 1d6
+15°C 3 ora
+40 °C 60 perc

Varakozasi id6k /
atdolgozhatosag

(ElI6)kotott gyanta esetén:

Alapfelllet

A Minimum Maximum
hémérséklete

Termék

A mennyiben a meg-
kotott gyanta tébb
mint 7 napos, a fell-
. ® letet zsirtalanitsuk
Sikadur™-300 +23°C 24 ¢ra Sika® Colma
Reiniger-rel, és csi-
szolépapirral finoman

+15°C 36 ora

+40 °C 12 6ra cs'i'szoljuk at burkolas
elétt.
Termék fxlapfe!ulet Minimum Maximum
hémérséklete
R A mennyiben a meg-
+15°C 7 nap kotott gyanta tobb
Sikadur®-300 mint 7 napos, a felu-
letet zsirtalanitsuk
Sikagard®- szines +23 °C 5 nap Sika® Colma
bevonat Reiniger-rel, és csi-
szol6papirral finoman
+40 °C 3 nap cs'[szoljuk at burkolas
elétt.

A fenti id6k kortilbelliliek és a kdrnyezeti feltételektdl fliggéen valtozhatnak.

Megjegyzések a
feldolgozashoz /
korlatozasok

A terméket csak tapasztalt felhasznaldk alkalmazhatjak.
A Sikadur®-300 gyantat a felhordast kdvet6 24 6ran belll védjiuk az es6tol.

Még a nyitott iddn belll biztositsuk a szdvet elhelyezését, és hengerrel térténé la-
minalasat.
A hideg vagy meleg korilmények kozotti feldolgozas eléfeltétele, hogy az anyagot

24 o6ran at szabalyozott hémérsékletli helyen taroljuk a keverési, a feldolgozasi és a
fazékidd korlatozasa érdekében.

A véddébevonatokrol, a rétegek szamardl vagy kuszasarél szolé tovabbi informacio-
keért kérjik, forduljon a statikus mérndkhoz, ill. lasd még a ,,SikaWrap® kézi nedves
feldolgozasi eljaras” nevi, 850 41 03. szamu Eljarasi Utasitast és a ,,SikaWrap®
gépi nedves feldolgozasi eljaras” nevi, 850 41 04. szamu Eljarasi Utasitast.

Folyamatos terhelés alatt a Sikadur® gyantak kuszasi tulajdonsagot mutatnak.

Azonban mivel a kuszési viselkedés valamennyi polimer gyanta sajatossaga terhe-
lés alatt, a hosszl tavl szerkezettervezésnél a kuszast figyelembe kell venni. Alta-
laban a hosszu tavu szerkezeti kialakitasnal a terhelésnek 20-25%-kal kell alacso-
nyabbnak lenni, mint a hatarterhelés. Kérjlk, konzultaljon a statikus mérndkkel a
teherbirasi szamitasokat illetéen az adott felhasznalasrol.
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Kotési adatok

Hasznalatbavétel

Hoémérséklet Teljes kotési id6
+15°C 14 nap
+23 °C 7 nap
+40 °C 5 nap

A megadott kétesidbk korilbellliek és a kérnyezeti feltételektél figgéen valtozhat-
nak.

Mérési értékek

Ebben az Adatlapban minden miiszaki adat laborteszt eredményén alapszik.
Az aktudlis mérési eredmény az eltéré korilmények miatt ettél kissé eltérhet.

Biztonsagi eléirasok

Fontos biztonsagi
tudnivalok

Termékeinkkel végzett munka esetén a fontosabb fizikai, biztonsagtechnikai, toxi-
koldgiai és 6koldgiai adatokat a termékekre vonatkozé Biztonsagi Adatlapokban
meg lehet talalni. A veszélyes anyagokra vonatkozé rendelkezéseket be kell tartani.

Jogi tudnivalék

A Sika termékek alkalmazasahoz és végfelhasznalasahoz kapcsolodd informacio-
kat és kildnésen az ajanlasokat a Sika johiszemUen biztositja a jelenleg rendelke-
zésre allé ismeretei és tapasztalatai alapjan arra az esetre, amennyiben a terméket
a szokasos koérllmények kdzott kezelik, hasznaljak, taroljak. Ezen informaciokbal,
barmilyen irasos javaslatunkbdl, illetve mas tanacsunkbdl a helyszini kdrilmények-
ben lévd kulénbségek természete miatt semmilyen az értékesitésre vagy adott cél-
ra valé megfeleléségre vonatkozé garancia, vagy jogi vonatkozasbol eredd kotele-
zettség nem szarmaztathaté. Harmadik fél tulajdonjogat figyelembe kell venni. Min-
den megrendelést elfogadunk a jelenlegi értékesitési és szallitasi feltételek szerint.
A felhasznaldnak minden esetben az adott termék legfrissebb Termék Adatlapjat
kell figyelembe vennie, amit szivesen rendelkezésére bocsatunk.
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CE jeldlés

C€

0921

2)

Sika Schweiz AG

Tueffenwies 16-22

CH - 8048 Ziirich
1001

08

0921-CPD-2054

3)

MSZ EN 1504-4

4)

Szerkezeti ragasztd ragasztassal rogzitésre keriilé megerésitésekhez,
alacsony teljesitményt megkdveteld szerkezetekhez

Tapadoszilardsag:

Nyiroszilardsag / ferde nyird
szilardsag: (acél):

Nyiroszilardsag:
Nyomoszilardsag:
Zsugorodas / duzzadas:
Bedolgozhatosag:
Vizérzékenység:
Rugalmassagi modulus:
Hétagulasi egyitthato:
Uvegesedési hémérséklet:
Thzallésagi osztaly
Tartéssag

Veszélyes anyag

50°
60°
70°

(5.4-nek
megfeleléen)

> 14 N/mm?

> 50 N/mm?
> 60 N/mm?
> 70 N/mm?
> 12 N/mm?
> 30 N/mm?
<0,1%
90 perc /23 °C-on
Megfeleld
> 2000 N/mm?
<100 *10°
>40°C
E osztaly
Megfeleld

Nincs

Y Az utolso két szamjegye annak az évnek, amikor a mellékletet elfogadtak

A bejelentés azonosité szama

A CE tanusitvany szama

“) A harmonizalt szabvany szama

Ebben a Termék Adatlapban kdzoélt adatok megfelelnek a nyomdaba adas id6pontjaban rendelkezésre alloknak. Amennyiben elté-
rés mutatkozik az adatlapon szerepld, valamint a szallitmany cimkéjén l1évé adatok kozétt, ugy minden ilyen esetben a cimkén sze-
repl6 adatok a mértékadoak. llyen és hasonlé kérdéses esetekben kérjiik, érdeklédjenek veviszolgalatunknal. A kivitelezési és be-
dolgozasi utasitast kérjuk pontosan betartani, mivel az anyagra vonatkoz6 min&ségi garanciank csak az el6iras szerinti felhordas,

bedolgozas, felhasznalas esetén érvényes.

Sika Hungaria Kft.
1117 Budapest, Prielle Kornélia u. 6.
+36 1 371-2020
+36 1 371-2022
info@hu.sika.com

Tel.:
Fax:
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