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Tricosal®-Oko-ThermopIast fugaszalag

Tricosal®-Oko-Thermoplast fugaszalag

Rugalmas, FPO-bazisu poliolefin hézagzaré szalagok ivo-
vizzel érintkez6 munkahézagok tomitésére
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A Tricosal®-(")ko-ThermopIast fugaszalag rugalmas PE-bazisu TPO-Thermoplast
mianyagbol készlil, bels6- és kilsé elhelyezés(, dilatacids- és munkahézag szalag
termékvalasztékabdl all, amelyek kozvetleniil vagy kdzvetetten alkalmasak ivoviz-
zel érintkez6 épitési hézagok tdmitésére.

Tipusok megnevezése Tricosal®-Oko-ThermopIast fugaszalag [szelesseg] DW FPO

Alkalmazasi teriilet Ivévizzel érintkezd, vizzard betonbdl késziilt épitmények hézagtomitéséhez.
Pl.: ivoviz el&allito-, vezetd-, tarold- és kezeld épuleteknél

Termékel6nyok Nem tartalmaz oldészert, fungicidet, nehézfémeket, halogéneket és lagyitét
Magas szilardsag és nyuldképesség

Magas mechanikai ellenallosag

UV-all6 a tarolas és beépitési szakasz idejére

Fiziolégiailag artalmatlan és a kdmyezetre nem karos, nem tartalmaz kioldédé anyagot
Klorozott ivévizzel szemben ellenélld < 0,8 mg/liter, tartds érintkezés esetén

A természetben el6forduld betonkarositd anyagokkal szemben ellenallé

A legtdbb vegyi anyaggal szemben ellenall6 (egyes esetekben vizsgalat sziikséges)
Robosztus keresztmetszet a beépités helyszinén torténd egyszerl kezeléshez
Kombinalhato kilsé elhelyezés(i fugaszalagokkal a teljesen zart tomitéshez
Hegeszthetd

Felhasznalasi alapelvek Tervezési- és feldolgozasi alapelvek DIN V 18197 szerint

A hézagzaré profilok kezelését, beépitését és hegesztését csak képzett szak-
ember végezheti.
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Szabvanyok / iranyelvek ® DINV 18197, értelem szer(ien
m DIN 18541-1
B DVGW, W 270 munkalap
B KTW-iranyelvek
B Hegesztési utmutato
B SG 320 L hegesztégép kezelési utmutatéd
B Feldolgozasi utasitas
Engedélyek B Tandusitvany, egyéb igazolasok kérésre
B Vizsgalati jelentés
B DVGW tanudsitvany W 270
B KTW-igazolas
Termékadatok
Alapanyag Hdore lagyuld, PE-bazisu poliolefin
Szin Vilagoskék
Szallitas B 25 méteres tekercsben, euro- vagy egyutas raklapon.
A tekercseket egyesével mianyag védécsomagolasban szallitjuk.
B A fugaszalag rendszer kdtegelve, nagysag szerint raklapra csomagolva kertl
kiszallitasra.
Tarolas
Tarolasi koriilmények / B Hosszabb tarolas — = 6 hét — esetén:
eltarthatésag Zart térben, szaraz, hlivos, portdl mentes, jol szell6z6 helyen tarolandé. Hésu-
garzastol és magas UV-sugarzasu mesterséges fénytdl védjik!
B Rovidebb tarolas — < 6 hét — esetén, pl. az épités helyszinén:
Szabadban torténd tarolas esetén kézvetlen napfénytél és szennyez&déstol,
valamint mas anyagok, gépek és eszkdzok karos behatasaitdl (pl. szerkezeti
acéltdl, utaktol vagy lzemanyag tartalyoktdl tavol) védjik és szaraz helyen,
sima alapfeliileten (raklap) védécsomagolasban taroljuk.
Mechanikai / fizikai
tulajdonsagok
Shore A keménység Kb. 90 DIN 53505
Szakitészilardsag > 10 MPa DIN EN ISO 527-2
Szakadasi nyulas > 350% DIN EN ISO 527-2
Tovabbszakadasi =12 N/mm DIN ISO 34-1 : 2004-07
ellenallas
Hideghajlithatésag Hajlitas kis hémérsékleten nincs repedés -50 °C-on MSZ EN 495-5
Viselkedés kiilénféle Megengedett eltérés a kbzépértéktol:
tarolasi méd utan:
a) tarolas mésztejben
b)oregités huzoszilardsag <20%
c) mikroorganizmusok szakadasi nyulas <20% DIN 18541
hatasa E-modulus <50%
d)idéjarasi hatasok
Hegeszthet6ség 20,6 DIN 18541
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Tipusok A keresztmetszetek sematikusan abrazolva a DIN 18541-1 szerint.
Tajékoztatd informacié a viznyomasrol és a deformaciorol
Tipus Keresztmetszet Viznyomas | Eredé de-
(megengedett eltérés a DIN 16941, D formacio v,
4B sorozat szerint)
[bar] [mm]
D 240/5 DW b " E ' q 0,33 15
b a n a
D 320/5 DW Lanne W prepmn 1,0 20
20 0,7
DA 320/3 DW (kiils& viznyo- 20
1 11 n T 11 mas ellen)
A 240/4 DW ’ t t { 0,33 3
A 320/5 DW t $ 1,0 3
FP 350 DW
bézs 06 | - R
(beszoritva)
Y beépités modja szerint
Nagyobb alakvaltozas és/vagy nagyobb vizterhelés esetén végezziink el6zetes
vizsgalatot.
Rendszerleiras

Altalanos tudnivaléok

Az Oko-Fugaszalagok esetén az épités helyszinén kizarolag folytonosité szalag-
Osszekotés végezhetd. Minden csomoponti elemet Gzemi eléregyartasban, elére

kell elkésziteni

Az épitési helyszinen végzett 0sszekdtések szama az el6regyartasnak kdszénhe-
téen igy minimalisra redukalhato.

Kezelés és beépités

A DIN V 18197 szabvany el6irasai szerint:
B Szakszer( tarolas sima fellileten

azonnal javitsuk ki azokat

Gondos szallitas a beépités helyszinére

A lehetséges sériilések ellendrzése

Csak 0 °C-nal magasabb hémérsékleten dolgozhaté be

Az el6irt helyre beépiteni és rogziteni, 2 cm-re a vasalastol
Gondoskodjunk a fugaszalag szabad végeinek megoévasarol

Szakszer(i védelem a teljes bebetonozasig, pl. hegesztési szikra ellen
A fugaszalagot betonozaskor gondosan és lUregmentesen agyazzuk be
A kizsaluzas utan vizsgaljuk meg, hogy vannak-e sérulések, és adott esetben
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A beépitési utasitasok a vasalastél torténd tavolsagtartasra és a fugaszalagok
biztonsagara:

Betonfedés A fugaszalagok védelme

A DIN V 18197 szabvany szerinti beépitési irdnyelvek, valamint bedolgozasi
utasitasok az iranyadok.

Csomoépontok / szalag Uzemi elSregyartas, a projekitél fiiggéen egyes csomépontokkal vagy nagyobb fu-
rendszerek gaszalag rendszer

El6regyartott csomoponti elemek (egyéb elemek lehetségesek):

I b A

lapos lapos lapos fuggoleges fuggbéleges  flggdleges
keresztezés  T-idom sarok keresztezés T-idom sarok

Gyartas leginkabb 90°-ban, ill. az épitiparban szokasos tompa vagy hegyesszdg-
ben 60°-tél 175°-ig.

A szokasos beépités esetén a csomdpontok fugaszalag-rendszerbe keriilnek be-
dolgozasra. A rendszerdarabok mérete fligg a fugaszalag formajatdl, valamint a
kotések modjatdl és szamatol.

Az egyes fugaszalag-rendszer teljes hossza: tipustol és formatdl fliggéen kb. 15
méter (az egyes hosszokat 6sszeadva).

Fugaszalag-rendszer (példa): prd

Dokumentacio B A rendszer rajza az alrendszerekkel, a rendszer nagysaganak megfelel6 mé-
retben

m  Uzemi tanusitvany (egyéb tanusitvany megallapodas szerint)
DVGW W 270 vizsgalat
B KTW-iranyelvek szerinti vizsgalat
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Osszekotés az épitési
helyszinen

B Kivitelezés a DIN V 18541 szabvany szerint és a hegesztési utmutatdnak
megfeleléen

Az Oko-Fugaszalagok sszekdtése (Thermoplast) hegesztéssel torténik.
Ehhez az Osszeillesztend6 részeket/széleket megolvasztjuk és képlékeny
allapotban 6sszeillesztjuk.

B Az 3sszekdtés héhatas nélkil vagy ragasztéanyag segitségével a DIN V
18197 szabvany szerint nem megengedett.

B A csomopontokat Uzemi eléregyartassal készitjuk, és azokbdl fugaszalag-
rendszereket allitunk eld

B Mivel az épitési helyszinen csak hossztoldas késziil, ahhoz a hémérséklet-
szabalyozos és a megfeleld csatlakozasi nyomast kifejté SG 320 L tipusu he-
gesztd berendezést hasznaljuk

B Hegesztési miveleteket csak a gyartd, vagy a gyarto altal kiképzett szakem-
berek végezhetnek. A hegesztési iskolardl szol6 igazolasok nem lehetnek 2
évnél régebbiek. Vizsgaval zaré képzést a Sika Deutschland GmbH-nal
(lllertissen) lehet elvégezni.

A hegesztési munkafolyamat Iépései az épitési helyszinen:
Vagjuk le a fugaszalag végét, egyenesen és derékszdgben

Hegesztési folyamat: Osszeillesztés
Felmelegités / megolvadas
Beigazitas
Osszenyomas
Hagyjuk a kornyezeti hémérsékletre lehdini
(ne hasznaljunk hiitanyagot)
Kb. %z éraval a kihilést kbvetéen az dsszekotés készen van és terhelhetd.
Vizsgaljuk meg, és adott esetben a varratot ismételjik meg.

A hegesztési munkafolyamatok minden fugaszalag tipusra vonatkozéan meg-
taladlhaték a hegesztési utmutatdban, melyeket képekkel tesznek még érthe-
tébbé.
Minden hegesztdgéphez rendelkezésre all a hegesztési utmutaté.

B Kornyezeti hémérséklet = 5°C

B A hegesztési paramétereket minden egyes hegesztéskor vizsgaljuk meg a he-
lyi feltételeknek megfeleléen, és ez alapjan allitsuk be.

B A hegesztéshez vegylik figyelembe a mindenkori hegesztési eléirasokat.

B A munkahézag kialakitasa a fugaszalag formajatol kb. 0,5 - 1,5 érat vesz
igénybe, ezért a kdvetkezd munkafolyamatot idében tervezziik meg és végez-
zUk el.

Hegesztégép
(k6lcsdnodzhetd)

B SG 320 L hegesztégép 320 mm teljes szélességl fugaszalagig
B Szoritdsin, a profil tipusnak megfelelé csatlakozassal

A hegesztégép egy elektromos berendezés, amely a BGV A 3 biztonsagi vizsgalat
szerint rendszeresen ellendrzott.

A hegesztégépet kizardlag rendeltetésszerlien és a hasznélati utmutaténak megfe-
lel6en szabad hasznalni.

Tricosal®-0ko-ThermopIast fugaszalag 5/7



Szerszamok és kézi Vagas mérdszalag, méterrud, derékszdg

eszk6zok jelold ceruza
vagokés
Vizsgalat nagyfrekvenciaju szikraatutést vizsgalo berende-
zés
A sziikséges szerszamokat helyben szerezziik be.
Varratbiztositas, Hegesztéanyag hegeszt6fdlia, hegesztézsindr
utomunkalatok Eszkdz Hegesztéeszkdz, egyenes forrasztépaka, forré

levegds hegesztd berendezés

©

Tartozékok Fugaszalag-kapcsok — a fugaszalagok rogzitéséhez (25 cm-ként)
(fugaszalagok rogzitése)
[°| F] ?5
1-es tipus Kerek kapocs
Szorité tartozékok Szoritasos rogzités, kétoldalas beszoritas (példa)

Az FP 350 DW tipus leszori-
tasos rogzitéséhez valo tar-
tozékok

Laposacél, lyukasztott

Laposacél, V4A rozsdamentes acél, hossza: 1298 mm

40 x 6 mm* @ 16, 200 mm-ként (RiZ Fug 6)
80 x 8 mm* @ 16, 150 mm-ként
80 x 8 mm* @ 20, 150 mm-ként

100 x 10 mm* & 20, 150 mm-ként
Bels6- és kulsé sarkok végeinél 80 x 10 és 100 x 10-es laposacélt hasznéljunk,
90°-ban roégzitett M 16/250-es lehorganyzé csavarral.

A rogzité- és sarokrészeket egységcsomagban, csak rendelésre szallitjuk.

Lehorgonyzé csavarok

Mianyag dibel M 10*, M12*, M16*

10 darabos egységcsomagban
Csavar csavaranyaval és alatéttel

V4A rozsdamentes acél

M 10 x 115*

M 12 x 160*

M 16 x 190*

10 darabos egységcsomagban

Feldolgozas a feldolgozasi iranyelvek szerint.

Segédanyag

Ivévizengedéllyel rendelkezd, tartésan rugalmas tomitéanyag.
Feldolgozas a feldolgozasi iranyelvek szerint.
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Biztonsagi eldirasok

Fontos biztonsagi Termékeinkkel végzett munka esetén a fontosabb fizikai, biztonsagtechnikai, toxi-
tudnivalok koldgiai és Okoldgiai adatokat a termékekre vonatkozo biztonsagi adatlapokban

meg lehet talalni. A veszélyes anyagokra vonatkozoé rendelkezéseket be kell tar-
tani.

Jogi tudnivaldk

A Sika termékek alkalmazasahoz és végfelhasznalasahoz kapcsolodd informacio-
kat és kilon6sen az ajanlasokat a Sika johiszemUen biztositja a jelenleg rendelke-
zésre allé ismeretei és tapasztalatai alapjan arra az esetre, amennyiben a termé-
ket a szokasos korilmények kézott kezelik, hasznaljak, taroljak. Ezen informaciok-
bdl, barmilyen irasos javaslatunkbdl, illetve mas tanacsunkbdl a helyszini koriilmé-
nyekben lévé kilénbségek természete miatt semmilyen az értékesitésre vagy
adott célra valé megfeleléségre vonatkozé garancia, vagy jogi vonatkozashol ere-
dé kotelezettség nem szarmaztathatd. Harmadik fél tulajdonjogat figyelembe kell
venni. Minden megrendelést elfogadunk a jelenlegi értékesitési és szallitasi feltéte-
lek szerint. A felhasznaldnak minden esetben az adott termék legfrissebb Termék
Adatlapjat kell figyelembe vennie, amit szivesen rendelkezésére bocsatunk.

Ebben a Termék Adatlapban kdzoélt adatok megfelelnek a nyomdaba adas idépontjaban rendelkezésre alloknak. Amennyiben elté-
rés mutatkozik a miiszaki adatlapon szerepl®, valamint a szallitmany cimkéjén lévé adatok kézott, gy minden ilyen esetben a
cimkén szerepl6 adatok a mértékaddak. llyen és hasonlé kérdéses esetekben kérjlk, érdeklédjenek vevészolgalatunknal. A kivite-

lezési és bedolgozasi utasitast kérjiik pontosan betartani, mivel az anyagra vonatkozé minéségi garanciank csak az el6iras szerinti
felhordas, bedolgozas, felhasznalas esetén érvényes.

Sika Hungaria Kft.
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111.7 Budapest, Prielle Kornélia u. 6. RENDSZERUNK ;_\;: :2i Rosteeldoies ./;;’/ %
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