. Poliuretan-hibrid Poliuretan Mszaki L
~ Alapfelllet Sikaflex®-5xx Sikaflex®-2xx/-3xx, SikaTack? szilikon Altalénosan
(olaj, zsir és pormentes)
|. fokozat II. fokozat |. fokozat II. fokozat Sikasil I11. fokozat
Aluminium (AIMgSit, SB~>205
AMg3) 205 SB>205 SBrSA SB>SA>206G+P TS
-~ ) SA>204N
Aluminium (eloxalt) 205 205>206G+P 205 SA»206G+P 205
Acél (St37 stb.) 205 SB>205>206G+P ~ SB>SA>206G+P SB>SA>206G+P TS
Acél (rozsdamentes,
e 205 205 205 SB>SA>206G+P 205
savallo)
Acel (tlizihorganyzott, 205 205 SA SB>205>204N 15
galvanizalt) 205 SB>SA>206G+P SB>SA>206G+P
" . SA>206G+P
2K feddlakk (PUR, akril) 205 205 205 205>200N TS
Porlakk (PES, EP/PES) 205 TS SA TS 205 (LQ,
T
PVDF bevonatos aluminium 205 5
©
2K vizes bazist alapozé és SA S
lakk 205 205 205 TS TS é
n
Alapozo festék (EP/2K) g 205 J sA TS 8
. 205 208 B
KTL 0 205 0 SA TS 3
205 208 =
©
Elére festett lemezek 0 205 ©
Q
tapadési oldal 205 SA g E E 3
o
o (]
Uvegszalas poliészter o SB>SA SB>SA 2
gélcoat oldal, SMC = Sl SB>SA>206G+P  SB>SA>206G+P L g
=
Uvegszalas poliészter SB»205 SB>205>206G+P S80>205>215 S80>205>215 15 %
layup oldal S80>SA>206G+P  S80>-SA>206G+P 2
X
=)
. 205>215 SB>205>215 5
A8 205>21 S>elo>2is 2057200 SB>205-200N TS S:
SA>206G+P SB>SA>206G+P
) SB>205
Kemény PVC 205 205215 205>215 SB>205>215 TS
PMMA/PC 205>209N SB>205>209N 205>209N SB>205>209N TS
Uveg (float, edzett, SA 205
ragasztott tobbréteg, szinezett) 20 20 e SA>-206G+P SCP
Pirolitikus eljarassal bevont veg TS
) - SA 205
Uveg kerémia bevonattal 205 205 SA SA»206G 4P cp
Fa és egyéb nedvszivd alapfelliletek 0 215 0 215 SP 210
Fokozat Leiras

|. tdmités, ragasztas

II. tdmités, ragasztas

IIl. ragasztas

Altalanos tomitési feladatok, kis elemek nem mozgé fugak,
teherhordd funkcié nélkul, nincs hémérséklet és nedvességterhelés

Tomitési feladatok nagy elemeken, mozgasokat is elviseld fugak,
Ragasztas kulsé és belsé fellleteken, normalis kérnyezeti terhelés esetén
pl.: szelvédd tvegek, kulsé burkolatok.

Kulsé fellleteken torténd alkalmazas erds korroziv kbzegben

Alkalmazas erds korrézio elleni elvaras esetén vagy nagyfoku vegyi terhelés esetén

Magyarazat, kiszell6zési id6 és primer felhasznalasi mennyiségek:

Rovidités
204N
205
206G+P
208
209N
210

215

290 DC
SA

SA

SCP

SB

S80

>

A felhasznalasi mennyiségek erésen fiigg

Termék

Sika® Primer-204N
Sika® Cleaner-205
Sika® Primer-206 G+P
Sika® Remover-208
Sika® Primer-209N
Sika® Primer-210
Sika® Primer-215
Sika® Primer-290 DC

Sika® Aktivator
Sika® Aktivator

PRO

Sika® Cleaner P

Scotch-Brite M600
csiszolopapir 80-as finomsag
olaj/zsir/pormentes fellilet
MUszaki Szolgalat

kovetkezd lepés

kiszell6zési id6 23 °C /50%

min. max.
30 perc 24 6ra
10 perc 2 6ra
10 perc (15 °C alatt 30 perc) 24 6ra
30 perc
30 perc 24 ora
30 perc 24 6ra
30 perc (15 °C alatt 60 perc) 24 6ra
30 perc (15 °C alatt 60 perc) 24 6ra
10 perc (15 °C alatt 30 perc) 2 6ra
3 perc (-10 °C és 45 °C kozott) 8 dra

tisza ronggyal toroljuk szarazra

A kiszell6zési idok altala esetre

k az

Keérjiik Kisérjék figyel

p nedvszivo kéy
k, amennyiben az adott értékektdl eltérni szilkséges, kérjiik a Sika mii

8gét6l. Folyomé

Felhasznalasi
mennyiség
100-150 ml /m?
50ml /m?
100-150 ml/m?

100-150 ml/m?
100-150 ml/m?
100-150 ml/m?
100-150 ml/m?
40ml /m?
50ml/m?

1m/100m

felhasznalas esetén 2-4 ml/fm érték az iranyado.

la 0ls6 kiadasu termé

a legfrissebb informaciok rendelkezésre allnak!

® Sika Hungaria Kft. 1117 Budapest, Prielle Kornélia u. 6.

Telefon: (+36 1) 371 2020  Fax: (+36 1) 371 2022 * E-mail: info@hu.sika.com ¢ www.sika.hu

Megjegyzeések a kiullonboz6 alapfellletek
ragaszthatosagi tulajdonsagairol

1. Aluminium

Az aluminiumnak és 6tvozeteinek
megjelenési formaja profil, lemez
vagy ontvény. Az elékészitési tab-
lazatban leirtak ezekre a megjele-
nési formakra vonatkoznak.
Magnéziumtartalmu 6tvozetek a fe-
lUleteken nagyobb aranyban tartal-
maznak vizérzékeny magnézium-
oxidot. Ezt az oxidréteget az el6keé-
szités folyaman el kell tavolitani.

A fellletén el6kezelt aluminiumnak
(kromatozott, eloxalt, vagy bevo-
natos) gyakran elegendé egy egy-
szer( el6készités.

2. Anddizalt aluminium

Az elekrokémiai vagy kémiai oxi-
dacié egy ellenalld, allando réteg-
vastagsagu réteget képez. Az igy
elékezelt fellletek lassan elszine-
z6dnek. Az oxidalt réteg vegyi el-
lendllésagat atlatszo festékréteggel
novelhetik.

Ezeken a fellleteken a ragasztasi
er6t meg kell vizsgalni.

3. Acél

Acélfellleteken a koérnyezeti terhe-
lésektdl figgben korrézidval talal-
kozunk. Az egykomponensU Sika
Primerek a minél nagyobb eréat-
vivé képesség miatt vékony réteg-
ben kerllnek felhordasra. A vékony
rétegek nem jelentenek hosszu
tava korrézidvédelmet. Magas
kdvetelmények esetén kétkompo-
nensl epoxi poliaminoamid koté-
anyagu 2 komponens alapozé
hasznalatat javasoljuk.

4. Rozsdamentes acél
Sok esetben egyszer( el6készités
elegendd.

5. Horganyzott acél

a) Sendzimir-eljarasu horganyzott,
b) galvanikusan horganyzott,

¢) tlzihorganyzott

Az a és b esetben az alapfelllet
minésége konstans.

C esetben a feltulet minésége val-
tozd, ezért a tapadasi tulajdonsa-
gokat idénként ujra meg kell
vizsgalni. Olajos horganyzott leme-
zeket felhasznalas el6tt zsirtalani-
tani kell.

Specialis horganyzasi eljarasok
esetén, mint galvalume, galvan-
nealed és galfan forduljon miszaki
szolgalatunkhoz.

6. Uvegszalerésitésii

~ mianyagok

Altalaban poliésztergyantabdl vagy
epoxigyantabdl, esetleg poliuretan-
gyantabdl készulé kompozit
anyagok.

A frissen legyartott poliészter ele-
mek monomer sztirolt tartalmaznak,
mely jellegzetes szagardl felismer-
hetd.

Ebben az esetben a mldgyanta uté-
kotése varhato, ami azt jelenti hogy
az elemek a késdbbiekben zsugo-
rodhatnak.

A ragasztés eldtt az elemeket
mesterségesen dregiteni kell, vagy
régebben gyartott elemeket kell
felhasznalni.

Az elemek szerszammal érintkezd
oldalan formalevalaszté maradé-
kok lehetnek, melyek befolyasoljak
a tapadast. A kézi laminéalassal
gyartott elemek belsé oldalan pa-
raffin van. Itt alapos csiszolas és
Sika Cleaner-205-tel val¢ tisztitas
és Sika Primer hasznélata szUk-
séges. Vékony attetszd elemek

esetén potldlagos UV védelem
szUkséges (lasd 7. pont). Fellleti
bevonattal ellatott és tlizgatld PE
elemek esetén tapadasvizsgélat
szUkséges.

7. Miianyagok

Az un. alacsony fellleti energiaju
mUanyagok PE, PP fizikai el6ke-
zelés utan ragaszthatéva teheték.
[Plazmakisuléses kezelés, korona/
MUanyagkeverékek, bekevert for-
malevalasztoval készUul6 termékek
esetén tapadasvizsgalatok sziksé-
gesek a keverék valtozasa miatti
tapadéas szérasanak megéallapita-
sara. A hdre lagyulé mianyagok
esetén feszUltségi repedések ve-
szélye &ll fenn. A héformazott ele-
meket ragasztas elott fesziltség-
mentesiteni kell.

8. PMMA, PC

Ragasztas PU ragasztoval
Fényétereszt6 un. organikus Uve-
geknek a ragasztasara Sikaflex-
222 UV-t vagy Sikaflex-295 UV-t
javaslunk.

Potlélagos kilsé UV védelemre UV
vedd szalagot hasznaljunk.
Minden esetben Ugyeljink a vegyi
anyagok-altal okozott fesziltségi
repedések lehetéségére!

Ragasztas miiszaki szilikonnal
A Sikasil SG 20 pétlolagos UV
védelem nélkul alkalmas ezen
fellletek ragasztasara, a feszult-
ségi repedések veszélye nélkul.
A szilikon hasznalata esetén
azonban gondoljunk arra, hogy
a szilikonszennyezett feltletek
nem festhetdk at.

9. Transzparens, fény-

atereszt6 elemek

Ragasztas PU ragasztoval

(altalanosan ipari, jarmdipari alkal-

mazasok)

Attetsz6, atlatszoé alapfellletek

esetén a ragasztasi helyet ameny-

nyiben az kozvetlen napfénynek
van kitéve, az UV hatas ellen
védeni szUkséges. A lehetséges
modok:

— Fényt at nem eresztd takardelem.
Pigmentalt mlanyag vagy fém
UV védd szalag.

— Keramiaszegély, Uveg esetén: Az
ateresztés 380-630 nanométer
kdzotti hullamhossz esetén a ko-
vetkez& mértékd lehet: egyrétegu
biztonsagi tveg: <0,1%;
kétrétegl biztonsagi Uveg:
<0,2%. Fekete primer: Egyeduli
védelemként fekete primert alkal-
mazva korlatozott élettartamot
lehet elérni.

Ragasztas miiszaki szilikonnal
(&ltalanosan épitéipari alkalma-
74s0k)

A mdszaki szilikonok alkalmasak
fényt ateresztd fellletek mogott UV
terhelésnek kitett helyeken tartés
ragasztasra.

10. Lakkok, bevonatok
Lakkozott, bevonatos fellleteken
elézetes kisérlet szlkséges. A re-
aktiv rendszerek amelyek hdre
/KTL, porlakk/ vagy poliaddiciés re-
akcioval keményednek, /2K epoxi,
Pu rendszerek/ Sikaflex termékek-
kel ragaszthatok. Oxidativ uton ke-
ményedd lakkok tapadasi felllet-
nek nem megengedettek. /Alkidok/
Fizikai Uton szarado rendszerek
[Polivinilbutaral, Epoxiészter/ tobb-

nyire a tomitéanyagokkal dssze-
férnek, de ragasztasi fellletnek
nem alkalmasak.

Figyelem! A lakkadalékok melyek
befolyasoljék a fellletet /eloszlatd
anyagok, esetenként szilikonok,
antiszilikon és hasonlok/ a tapadasi
tulajdonsagokat megvaltoztatjak.

11. Falemezek

A vizall6 sarga, sététbarna szinl
rétegelt falemezek gyartomatol
figgben masképp viselkednek ra-
gasztas szempontjabdl. Altaldban
a felsé réteg eltavolitasa utan,
nedvszivo fellletekre ajanlott
primer felnordasa szikséges. Lé-
teznek bevonatos de ragaszthato
kivitelek is.

El6zetes kisérlet javasolt.

12. Természetes kévek
Természetes kovek esetén a fu-
gazas jelenthet problémat. Alkal-
matlan fugazoé anyaggal torténd
kitoltés esetén foltosodasi prob-
lémak jelentkeznek.

Természetes kofellletek esetén ja-
vasolt a Sikasil WS 355 hasznalata
mely nem okoz foltosodast mar-
vany granit, homokkd, kvarcit felU-
leteken.

13. Atfényezhetdség
Amennyiben a témitéanyag felhor-
dasa utan a témité-ragaszto-
anyagot azonnal at szeretnénk
fényezni, hasznéljuk a Sikaflex
500-as szériat.

Ezek az anyagok un nedves

a nedvesre technologiaval atfé-
nyezhetdk.

A Sikaflex 200-as termeékek atfé-
nyezhetdk. A legjobb eredményt

a ragaszto/ tomitéanyag teljes kike-
ményedése utan kapjuk. Ameny-
nyiben gyorsabban szikséges a
fényezés, dsszeférhetdségi proba
szUkséges.

Figyelni kell arra, hogy a kemény
lakkok a rugalmas fugak mozgéasat
akadalyozhatjak, mely repedések-
hez is vezethetnek.

A szilikonok nem festhetdk at,
illetve hasznalatuk esetén gondol-
junk arra, hogy a szilikonszeny-
nyezett fellletek kés6bb sem fé-
nyezhetdk at. Ha szilikonszennye-
zett felUletet ragasztani kell hasz-
naljon Sika Cleaner S eltavolité fo-
lyadékot.

14. Kompatibilitas

A ragasztdéanyagok és a lagyitokat
tartalmaz6 mdanyagok dsszeférhe-
t6sége problémakat vethet fel.
Mindig ellendrzott és engedélye-
zett mingségu tavtartét, gumitémi-
tést illetve kapcsolddo elasztomert
hasznaljunk.

15. Osszeférhet6ség felhor-
daskor

A poliuretan hibrid , az MS polimer
és a neutralis mdszaki szilikon t6-
mité és ragasztdanyagok felhordas
utan érzékenyek az olddszerekre.
A poliuretan hibrid és az MS po-
limer tdmitd és ragasztdéanyagok
kotéeskor metanolt bocsanatanak ki.
Soha ne hordjuk fel ezeket az
anyagokat kombinalva ugy, hogy

a PU anyag még kikdétetlen alla-
potban van.

Ragasztéanyag felhasznalasi mennyiségek

A ragaszto

Folyométer ragasztas 310 ml-es
kartusbol dolgozva

vastagsaga

A ragasztasi felllet szélessége

mm 5 10 15
1 62,00 31,00 20,60
2 31,00 15,50 10,30
3 20,60 10,30 6,88
4 15,50 7,75 5,116
) 12,40 6,20 4,10
6 10,30 5,16 3,44
7 8,85 4,40 2,95
8 7,75 3,90 2,60
9 6,90 3,50 2,30

10 6,20 3,10 2,00

A ragasztoréteg
méretezése

1. vastagsdg:

A rugalmas ragasztas

a pozitiv tulajdonsagait (ki-
egyenlité hatas, megfeleld
szilardsag) csak akkor

fejti ki, ha a ragasztoréteg

vastagsaga

megfeleléen van méretezve.
Egy minimélis rétegvas-
tagsag mindenképpen

szlkséges.

Sok alkalommal a 2-3 mm
vastag ragasztécsik jol

bevalt.

Nagyobb relativ mozgasok

esetén vastagabb
réteg szikséges.

ragaszto-

2. szélesség:

20 mm-nél szélesebb ra-
gasztocsik beépitését ke-
ruljuk a lassabb atkotési

sebesség miatt.

A ragasztasok statikai mérete-
zésével kapcsolatban kérjuk
forduljon a Sika mdszaki szol-
gélatédhoz.

HO okozta hosszvaltozas

A szerkezet hosszvaltozasa
Hétagulasi mm-ben méterenként
Anyag egyutthato 60 °C hémérséklet Megjegyzések
(«10%/°K) kilénbség hatasara
(pl. +20 °C és +80 °C kozott)

Aluminium o4 A kénnyen valtozik az”osszetetelnek
megfelelGen

Sérgaréz 17 1,02 mm kénnyen valtozik az”osszetetelnek
megfelel6en

Rozsdamentes 11 0,66 mm kénnyen valtozik az,fjsszetetelnek
megfelel6en

Acél 19 0,72 mm kénnyen valtozik azﬂosszetetelnek
megfeleléen

Horgany 36 2,16 mm

Akriliveg/Polikarbonat 70-80 4,20-4,80 mm

Poliamid 80-90 4,80-5,40 mm Uveg toltanyaggal kisebb

Polietilan 60-200 3,60-12,0 mm

Poliuretan, kemény 70-100 4,20-6,00 mm

PVC, kemény 80 4.80 mm

UPE (PE/EP) 20-50 1,20-3,00 mm az Uvegtartalom fliggvényében

Fa, hossziranyban 36 0,18-0,36 mm FAgyein el & nee pesceiErlom

bekdvetkezé mozgasra
Faszerszamok 10-15 0,60-0,90 mm T e e o
bekdvetkezé mozgasra
Kvarc/tveg 8-12 0,48-0,72 mm

A rugalmas ragasztéanyagok megfelel6 rétegvastagsagban alkalmazva képesek a h6mérséklet okozta relativ
mozgasokat kiegyenliteni.

+20°C _

_

p=—

* -30 °C

+60 °C b

=

Példa a homerseklet hatasara bekovetkezett megnyulas, illetve feszultség kompenzalasara.

Kiadas ddtuma: 0534/2008.09.19, Sika Hungéria Kft.
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